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: ACCREDIA

Istituto Tecnologico Europeo di Certificazione e s e o RS
European Technological Certification Institute PRS N° 104C

Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento
EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC

Mutual Recognition Agreements

1 CERTIFICATO DI PROVA DI QUALIFICAZIONE DEL SALDATORE
Certificato: W-23-23-0168

2 Designazione: ISO 9606-1 135-S P FW FM1 S t10.0 PB ml

3 WPS del costruttore: 135/23

4

5 Nome del saldatore: EMANUELE DIANA (ED)

6 Identificazione: DNIMNL96D28H856B

7 Metodo d’identificazione: Codice Fiscale/Fiscal Code Fotografia
8 Data e luogo di nascita 26-04-1996, San Gavino Monreale (CA) (se richiesta)
9 Datore di Lavoro IN CAMMINO SOC COOP SOCIALE - Via Delle Sei Arcole, 25/C - 51100 Pistoia (PT)
10 Codice/norma di prova: UNI EN ISO 9606-1: 2017

11 Prova supplefnentare di
saldatura d’angolo: Sptoenlide

12 Conoscenze tecniche: Non verificato/Not tested

13 Dettagli di prova ; Campo di validita
14 Procedimento(i) di saldatura 135 135, 138

15 Modo di trasferimento S S, PG

16 Tipo di prodotto/ (Piastra, Tubo) P P T

17 Tipo di Giunto FW FW

18 Gruppo(i) dei metalli 1.1 1-11

19 Gruppol(i) dei metalli d’apporto  FM1 FM1, FM2

20 Tipo(i) di materiale d’apporto S S, M

21 Gas di protezione-Flusso EN ISO 14175-M21 ==

22 Materiali Ausiliari = ==

23 Tipo di corrente e polarita DC+ (=+) -—

24 Spessore del materiale baset  10.0 >=3.0 mm

25 Spessore depositato s (mm) = , ~=r

26 Diametro esterno del tubo (mm) - Fix: >=500 mm; rot: PA, PB>=75 mm
27 Posizione di saldatura PB PA, PB

28 Dettagli di saldatura - -

29 Saldatura passata mi sl, ml

singola/multipla
30 Informazioni aggiuntive: .
Il codice del materiale di base: EN 10025-2: S275JR. |l codice del materiale d'apporto: EN ISO 14:

Eseguita con Non Sig. Vento Capecchi

2 Tipoidi prova esito positivo eseguita Esaminatore

33 Esame visivo X by

34 Esame radiografico - X

35 Frattura X -

36 Piega - X

37 Trazione - X

38 Macrografia - X

39 Test addizionali - X

40 " Riconvalida Luogo, data di emissione: Montemurlo, 20-02-2023
:; 9.3a Luogo e data della saldatura: Pistoia, 11-01-2023

Validita della qualifica fino a: 10-01-2026
Prolungamento della qualifica da parte del’esaminatore /

43 Organismo d’esame per i successivi 2 anni (punto 9.3b) Conferma della validita per i successivi 6 mesi (punto 9.2)

Data | Firma | Posizione o titolo Data Firma Posizione o titolo

Translation of printed text on the reverse side x Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite x Traducation des rubriquesimprimés au verso
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